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Gesellschaft für Schweißtechnik lnternational mbH Gsl Sl-V

Schweißzertifi kat
G5I MV-EN 1090-2 "00lCIL" 20 L4.00I

in Übereinstimmung mit EN 1090-1, Tabelle 8.1

zum Schweißen von Stahltragwerken nach DIN EN 1090-2

geb. am: 15.05.1988

geb. am: 1-8.10.1965
geb. am: 13.01.1958

joined for welding

!

Hersteller

Technische Spezifkation

Ausführungsklasse

Schweißprozess(e)
(Referenznummer nach DIN EN ISO 4063)

Werkstoffgruppe

Verantwortliche
Schwei ßa ufsichtsperson
(Titel, Vorname, Name, Qualifikation,
Geburtsdatum)

Vertreter
(Titel, Vorname, Name, Qualifikation,
Geburtsdatum)

Bestätigung

Gültigkeitsbeginn

Gültigkeitsdauer

Bemerkungen

Ausstellu ngsont/-datum

G5i Gesells(haft für 5chweißtr(hnik lnternati0näl mbH

Aa(hener Slraße 172, 40r23 Düsseld0rf
llRB 17719 Dürseldorf
Aufsirhtsratr Prof. Dr.lIg. Heinrich Flegei, Vo[itzender
6e:rhäftsführer: Prol Dr. lno. Steffen Keitel

SMU Stahlbau- und Metallbauunternehmen
Thomas Holke

Rosenstraße 2a
DE 19300 Kremmin

EN 1090-2:2008+A1:2011

EXC4 nach EN 1090-2

L1L (manuell), 135 (teilmechanisch)

Lt, t.2
nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2, Tabelle 2 und 3

B,Eng. Juliane Holke, IWE

Dirk Jeske, SFI
Thomas Holke, SFM

Auf Grundlage der Bestimmungen der oben genannten technischen
Spezifikation wurden alle Anforderungen an das Schweißen erfüllt.

L2.08.20L4

03.06,201s

siehe Rückseite

Rostock, 13.08,2014
Anders/BA

Zertifi?i€rungsst€lie Metallbau
Tel.r +49 201 i781'498
tax: -r49 203 3781 350
[-[1ailI z'!telle-metallbautig5i-slv.de
lnternetr www.gsi-rlv.de

Ansprerhpartne[ 5lV Merklenburg-Vorpommern
lel.:.i49 381 8l150-31
tax: r.49 181 81150-99

E-Mai!: qs@slv-rosto(t.de

lnternet: wv/w.slv-rosto(k.de DV5



Zeft ifikatsnummer: GSIMV-EN 1090-2.00L01.2014"001

Bemerkungen:

Bei der Verarbeitung von Werkstoffen der Werkstoffgruppe 8 müssen die Anforderungen
des DlBt eingehalten werden.

Die Anforderun1en der DIN 18800-7 'Klasse E' werden erfüllt.

Allgemeine Bestimmungen

1. Dieses Zertifikat ist solange gültig, wie sich die Bestimmungen der oben genannten technischen Spezifikationen
selber oder die Herstellungsbedingungen der/den maßgebenden Betriebsstätte(n) nicht wesentlich verändeft
haben,

2, Dieses Zertifikat darf zu Werbungs- und anderen Zwecken nur im Ganzen vervielfältigt oder veröffentlicht
werden. Der Text von Werbeschriften darf nicht im Widerspruch zu diesem Zertifikat stehen.

3. Treten Zweifel an der Eignung der Betriebsstätte(n) auf, sind jederzeit unangemeldete, für den Hersteller
kostenpflichtige Betriebsbesichtigungen und Prüfungen in der/den Betriebsstätte(n) durch die Prüfstelle
vorbehalten.

4. Dieses Zertifikat kann jederzeit mit sofortiger Wirkung entschädigungslos zurückgezogen, ergänzt oder geändert
werden, wenn dieVoraussetzungen, unterdenen es erteiltworden ist, sich geändert haben, oderwenn die
Bestimmungen dieses Zertifikates nicht eingehalten werden.

5. Folgende Anderungen sind der Prüfstelle anzuzeigen:

a) Neue Produktionsanlagen oder Veränderungen an wesentlichen Produktionsanlagen;

b) Wechsel der verantwortlichen Schweißaufsicht;

c) Einführung neuer Schweißprozesse, neuer Basiswerkstoffe und damit verbundener WPQRs (en: welding
procedure qualification record, WPQR)

d) Neue wesentliche Produktionseinrichtungen.

Die Prüfstelle wird in den angeführten Fällen eine ergänzende Prüfung veranlassen.

6. Mindestens zwei Monate vor Ablauf der Geltungsdauer ist bei der Prüfstelle erneut ein Antrag zu stellen, wenn
die Qualifikation weiterhin bescheinigt werden soll.

Velteiler

1. Antragsteller
2. z.d.A.


